Helm polski wz. 50 wykonany w Kieleckich

Zakladach Wyrobow Metalowych, 1954 r.

Misa helmu pokryta ciemnozielong farba. Wewnatrz misy sygnatura
producenta i data produkcji ,KZWM/ 1954”. Fasunek skérzany,
sznurowany, montowany na stalowej obreczy. W listkach fasunku znajduja

sie otwory. Podpinka nitowana, o dltugosci regulowanej sprzaczka.

Wytwarzane w Kieleckich Zaktadach Wyrobéw Metalowych helmy bojowe
byly waznym wyrobem przeznaczonym dla wojska a jednocze$nie
nawiazywaly do przedwojennych tradycji produkcyjnych kiedy to

wykonywano w zakladzie helmy wz. 31.



Bezposrednio po II wojnie S$wiatowej poéiprodukty przedwojennych
helm6w wojskowych przerabiano na naczynia, rozpoczeto réwniez
wytwarzanie helmoéw strazackich. Produkcja helméw dla wojska
rozpoczeta sie w 1950 roku. Pierwszym modelem, ktéry wyszedl
z kieleckiej fabryki po II wojnie $Swiatowej, byl helm wz. 31/50,
przeznaczony dla stuchaczy szké6t oficerskich. Do jego produkcji
wykorzystywano znajdujace sie w fabryce czerepy hetmoéw wz. 31. Helmy
te odréznialy sie od tych sprzed wojny gladkim malowaniem, brakiem
miedzianego nitu, wyposazeniem wewnetrznym oraz podpinka. Hetmy byly
znakowane wewnatrz czerepu czarnym stemplem z literami ,KZWM”

oraz rokiem produkcji.

RoOwnoczesnie zaklad rozpoczat wykonywanie helmu wz. 50. Byla to
pierwsza wytwarzana seryjnie konstrukcja helmu opracowana w Polsce po
II wojnie Swiatowej. Jego pierwowzorem byt radziecki hetm wz. 40. Wyréb
ten posiadal nastepujace wymiary: wys. 166 mm, di. 271 mm, szer.
248 mm. Ttoczony byl z blachy ze stali specjalnej o grubosci 1,4 mm. Jego
masa nie przekraczala 1200 g. Wyposazenie wewnetrzne wzorowane bylo
na hetmie wtoskim wz. 33. Jego najwazniejsza czeScig byla sprezysta
obrecz, do ktérej mocowano skoérzane elementy wyposazenia
wewnetrznego oraz podpinke. Czerep helmu malowano na gtadko lakierem
potmatowym. Wojska ladowe uzywaty hetméw w kolorze khaki, lotnicze
szaroniebieskich, a Wojskowa Stuzba Wewnetrzna bialych. Helm
przechodzit prébe ostrzatu z pistoletu TT kal. 7.62 mm lub kbk AK (AKM)
kal. 7.62 mm z odlegto$ci 3 m. Sprawdzeniu podlegaty rowniez wymiary,
otwory na nity, odlegto$¢ od linii taczacej srodki otworéw na nity do dolnej
krawedzi czerepu oraz materiaty, z jakich zostal wykonany. Jezeli choc¢
jeden czerep uznano za wadliwy, zwracano calg partie do zakladu celem
przesortowania i poprawienia. Produkcje helméw bojowych ograniczata
przepustowos$¢ pieca wyzarzaka stuzgcego do obrébki termicznej skorup.
W 1955 roku zaprzestano wytwarzania hetméw bojowych. tacznie w latach

1950-1955 powstato ich 533 910 sztuk.
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